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Wstęp 



Jakość węgla w odniesieniu do jakości koksu 

Jakość węgla

Jakość koksu

KOKSOWANIE



Źródła parametrów jakościowych koksu 

• Rzeczywiste wartości 

• Szybkie 

• Wynik przed zakupem 

• Zwalidowane na obiektach 
rzeczywistych 

• Możliwość korelacji z 
różnymi węglami 

• Korelują z wynikami 
przemysłowymi 

• Brak danych dla 
pojedynczych węgli 

• Zwalidowane dla wąskiego 
zakresu węgli 

• Nie akceptowalna 
niepewność uzyskiwanych 
wyników poza 
zwalidowanym zakresem 

• Jeden test – wynik dla 
partii (reprezentatywność) 

• Warunki testu wpływają 
na wyniki 



Wnioski 

ESTImation of coal VALue-in-
use in terms of CSR under 

different carbonization 
conditions 

ESTIVAL 



Parametry testów i wyniki 
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Cel – cena węgla 

CRI CSR 

Wartość 
Krytyczna 
różnica 

Wartość 
Krytyczna 
różnica 

 33 8 (5)a  55 10 (8)a 

 33 4,5 (3,5)  55 5,5 (4,5) 

a Wartości przybliżone. 



Badania biegłości – wskaźniki CRI i CSR koksu 



Badania biegłości – wskaźniki CRI i CSR koksu 



Testy w IChPW 

 Instalacja Karbotest 

 Wsad CPM DMT 
 Test 2 x 4kg 2 x 4kg 

Standard 
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, SD HR, 8% wilgoć, 820 kg/m3 

HR 
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, max HR, 8% wilgoć, 820 kg/m3 

wilgoć 
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, SD HR, 5% wilgoć, 780 kg/m3 

wilgoć 
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, SD HR, 8% wilgoć, 780 kg/m3 



Testy w IChPW 



Testy w IChPW 



Testy SHO 



Testy SHO 

Dun 2 Dun 1 Dun 3

coking time 8:49:00 18:00:00 66:00:00

CRI 27,5 26,6 25,5

CSR 62,3 65,1 68,0

DMT 2 DMT 1 DMT 3

coking time 6:06:00 18:00:00 66:00:00

CRI 33,3 31,3 32,0

CSR 58,9 62,4 62,5



Testy MWO   

 Zawartości wilgoci: 5 %  Gęstość nasypowa ≈ 775 kg/m3 

 System zasypowy  Czas przetrzymywania: 30 min 

 Temperatura ścian: 1100 ºC  Gaszenie koksu: mokre 

B1 B2 PD 

BD (kg/m3) 790 820 780 

v (mm/min) 0.34 0.32 0.39 

JIS test indices 

DI150/15 (%) 79.4 81.0 80.4 

DI150/5 (%) 15.3 14.5 10.4 



Testy MWO   

INCAR ALS BHP 

Wilgoć (%) 5 5 5 

Gęstość  (kg/m3, d) 775 780 820 

Temp. ścian T (ºC) 1100 1100 1100 

 Różna szybkość ogrzewania 

780 kg/m3 820 kg/m3 850 kg/m3 

 Różne gęstości nasypowe 

1100 ºC 1200 ºC 



CSR – mieszanka francuska 

 Różnice w procedurze standardowej  
(szybkość koksowania, temperatura końcowa) 
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CSR – mieszanka niemiecka 

 Różnice w procedurze standardowej  
(szybkość koksowania, temperatura końcowa) 
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CSR – porównanie z koksem przemysłowym 

 CSR wzrasta wraz z gęstością nasypową wsadu i 
mniejszą zawartością wilgoci (podobna temp. 
końcowa koksu) 

 Jednak nie osiąga się jakości koksu przemysłowego 
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Wytrzymałość mechaniczna 

 I10 ulega poprawie wraz z gęstością nasypową 
wsadu i mniejszą zawartością wilgoci 

 Nie widać wpływu na wartość I40 
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Podsumowanie 
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