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Strumienie ściekowe na koksowni 



Konwencjonalny system 
oczyszczania ścieków koksowniczych 
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Wykorzystanie/utylizacja 
oczyszczonych ścieków 
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Wymagania dot. jakości oczyszczonych ścieków 
koksowniczych odprowadzanych do środowiska 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT 
Regulacje 
krajowe 

ChZT mgO2/dm3 <220 <250 

BZT5 mgO2/dm3 <20 <25 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 n/d 

Smoły (subst. ektrahujące się 

eterem naftowym) 
mg/dm3 n/d 20 

Siarczki (WAD) mg/dm3 <0,1 <0,2 

Cyjanki (WAD) mg/dm3 <0,1 <0,1 

Cyjanki (związane) mg/dm3 n/d <5 

Rodanki mg/dm3 <4,0 <10 

Fenole mg/dm3 <0,5 <0,1 

Azot amonowy mg/dm3 n/d <10 N-NH4 

Azot ogólny mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) <30 Ntot 



Oczyszczanie ścieków koksowniczych na wybranych 
koksowniach europejskich – na podstawie BREF 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT Dopływ Odpływ 

ChZT mgO2/dm3 <220 3000-3900 140-700 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 0,2 0,003-0,2 

Siarczki mg/dm3 <0,1 n/a 0,03 

Cyjanki mg/dm3 <0,1/<5 20-60 
0,01-0,45/ 

11-13 

Rodanki mg/dm3 <4,0 200-350 0,1-135 

Fenole mg/dm3 <0,5 500-1500 0,1-10 

Azot norg. Tot) mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) 200-300 20-120 



Przykładowe systemy oczyszczania ścieków koksowniczych 



Przykładowe systemy oczyszczania  
ścieków koksowniczych 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT Dopływ Odpływ 

ChZT mgO2/dm3 <220 4792 323 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 0,42 0,035 

Siarczki mg/dm3 <0,1 2 <0,1 

Cyjanki mg/dm3 <0,1/<5 12/0 <0,1/7 

Rodanki mg/dm3 <4,0 471 <1 

Fenole mg/dm3 <0,5 738 5 

Azot norg. ogólny mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) 73 29 



Przykładowe systemy oczyszczania ścieków koksowniczych 



Przykładowe systemy oczyszczania  
ścieków koksowniczych 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT Dopływ Odpływ 

ChZT mgO2/dm3 <220 3596 398 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 0,97 0,01 

Siarczki mg/dm3 <0,1 <0,1 <0,1 

Cyjanki  mg/dm3 <0,1/<5 13/14 0,52/6 

Rodanki mg/dm3 <4,0 207 <1 

Fenole mg/dm3 <0,5 738 5 

Azot norg. ogólny mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) 41 57 



Przykładowe systemy oczyszczania ścieków koksowniczych 



Przykładowe systemy oczyszczania  
ścieków koksowniczych 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT Dopływ Odpływ 

ChZT mgO2/dm3 <220 5149 219 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 0,3 0,1 

Siarczki mg/dm3 <0,1 7 <0,1 

Cyjanki  mg/dm3 <0,1/<5 17/1,3 <0,1/1(196) 

Rodanki mg/dm3 <4,0 362 <1 

Fenole mg/dm3 <0,5 884 3,6 

Azot norg. ogólny mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) 106 92 



Przykładowe systemy oczyszczania ścieków koksowniczych 



Przykładowe systemy oczyszczania  
ścieków koksowniczych 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT Dopływ Odpływ 

ChZT mgO2/dm3 <220 3680 1117 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 0,26 0,04 

Siarczki mg/dm3 <0,1 6.5 <0,1 

Cyjanki  mg/dm3 <0,1/<5 13/2 0,2/7 

Rodanki mg/dm3 <4,0 625 301 

Fenole mg/dm3 <0,5 632 11 

Azot norg. ogólny mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) 638 478 



Przykładowe systemy oczyszczania ścieków koksowniczych 



Przykładowe systemy oczyszczania  
ścieków koksowniczych 

Parameter Jednostka Konkluzje BAT Dopływ Odpływ 

ChZT mgO2/dm3 <220 3885 233 

Smoły (WWA) mg/dm3 <0,05 0,05 <0,001 

Siarczki mg/dm3 <0,1 0,8 <0,1 

Cyjanki  mg/dm3 <0,1/<5 4,5/<0,1 0,04/0,5 

Rodanki mg/dm3 <4,0 165 <1 

Fenole mg/dm3 <0,5 684 <0,5 

Azot norg. ogólny mg/dm3 <15-50 (Nnorg.tot) 77 2,6 



Obserwacje 

Parameter Jednostka Odpływ 1  Odpływ 2 Odpływ 3 Odpływ 4 Odpływ 5 

ChZT mgO2/dm3 323 398 219 1117 233 

Smoły 
(WWA) 

mg/dm3 0,035 0,01 0,1 0,04 <0,001 

Siarczki mg/dm3 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 

Cyjanki mg/dm3 <0,1/7 0,52/6 <0,1/1(196) 0,2/7 <0,1/<0,5 

Rodanki mg/dm3 <1 <1 <1 301 <1 

Fenole mg/dm3 5 5 3,6 11 <0,5 

Azot norg. 
ogólny 

mg/dm3 29 57 92 478 2,6 
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Wyzwania 
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Niskociśnieniowa 

filtracja membranowa 
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Elektrokoagulacja  

Założenia projektu 
INNOWATREAT 



Elektrokoagulacja 



Elektrokoagulacja 
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Układy napowietrzania/mieszania 

Free cyanides Total cyanides

Ściek 
surowy 

Ściek 
oczyszczony 

– układ 1 

Ściek 
oczyszczony 

– układ 2 

Ściek 
oczyszczony 

– układ 3 

Cyjanki wolne Cyjanki całkowite 

Wstępne wyniki badań - 
elektrokoagulacja 
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Wstępne wyniki badań – 
Filtracja membranowa 



Podsumowanie i wnioski 



INNOWATREAT – Innowacyjny system oczyszczania ścieków koksowniczych z wykorzystaniem czystych technologii 
“Project współfinansowane ze środków Unii Europejskiej w ramach Funduszu Badawczego Węgla i Stali,  

umowa nr 710078”. 

Podziękowania 



INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZERÓBKI WĘGLA 
ul. Zamkowa 1 • 41-803 Zabrze 

CENTRUM BADAŃ LABORATORYJNYCH 
Tel. sekretariat              32 271 00 41 w. 200 
Tel. Dyrektor Centrum  32 271 00 41 
e-mail: cba@ichpw.pl 

Telefon:  32 271 00 41 
Fax:  32 271 08 09 

NIP:      648-000-87-65 
Regon:  000025945 

E-mail: office@ichpw.pl 
Internet:  www.ichpw.pl 

CENTRUM BADAŃ TECHNOLOGICZNYCH 
Tel. sekretariat              32 271 00 41 w. 300 
Tel. Dyrektor Centrum  32 271 00 41  

e-mail: cit@ichpw.pl 


