
Czy możemy oceniać wartość 
węgla na podstawie 

parametrów jakościowych 
koksu wytworzonego  

w warunkach laboratoryjnych ? 

B. MERTAS, A. SOBOLEWSKI 

Instytut Chemicznej Przeróbki Węgla, Zabrze 



…beyond standards! 2/24 

SPIS TREŚCI 

1. Wstęp 

2. Jakość węgla w odniesieniu do jakości koksu 

3. Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania 

4. Parametry testów i wyniki 

5. Cel – cena węgla 

6. Wnioski 
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Wstęp 
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Wstęp 
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Wstęp 
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Jakość węgla w odniesieniu do jakości koksu 

Jakość węgla

Jakość koksu

KOKSOWANIE
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Wstęp 

Warunki procesu Kupiec 

Dostawca 

AUSTRALIA CANADA USA 

Masa wsadu, kg 400   340 340 

Gęstość wsadu db, kg/m3 750 820 809-825   

Wilgoć, % 8 5 3   

Czas koksowania, h 18 19 różny   

Czas wygrzewania, hr no 1 3   

Szerokość, mm 470 450 460 460 

Końcowa temper. koksowania, °C - - 950 1000 

Gaszenie mokre 

Stabilizacja koksu tak 
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Źródła parametrów jakościowych koksu 

• Rzeczywiste wartości 

• Szybkie 

• Wynik przed zakupem 

• Zwalidowane na obiektach 
rzeczywistych 

• Możliwość korelacji z 
różnymi węglami 

• Korelują z wynikami 
przemysłowymi 

• Brak danych dla 
pojedynczych węgli 

• Zwalidowane dla wąskiego 
zakresu węgli 

• Nie akceptowalna 
niepewność uzyskiwanych 
wyników poza 
zwalidowanym zakresem 

• Jeden test – wynik dla 
partii (reprezentatywność) 

• Warunki testu wpływają 
na wyniki 
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania 
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania 
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania 
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania 
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania 
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Parametry testów i wyniki 

  Z P B 

Wilgoć (%) 10.4 9.2 7.6 

Popiół (% db) 8.45 9.02 6.57 

Części lotne (% daf) 22.12 27.76 33.41 

R (%) 1.22 1.09 0.93 

Liczba Rogi 69 77 78 

SI 7.5 7.5 8 

Fmax (ddpm) 272 3656 4232 

a (%) 27 30 28 

b (%) 36 166 66 
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Parametry testów i wyniki 

  

  
Karbotest 

5 kg 

Retorta 

10 kg  

Piec 

40 kg 

Kształt wsadu cylindryczny cylindryczny sześcian 

Masa wsadu (roboczy) kg 4 11 40 

Zawartość wilgoci % ~8 ~7 ~8 

Gęstość wsadu 

(roboczy) 
kg/m3 820 830 850 

Końcowa temp. 

koksowania 
°C 950 1030 1050 

Czas koksowani h 3 4 7 
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Parametry testów i wyniki 
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Parametry testów i wyniki 
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Cel – cena węgla 

CRI CSR 

Value 
Critical 

difference 
Value 

Critical 
difference 

 33 5a  55 8a 

 33 3,5  55 4,5 

a Approximate values only. 
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Parametry testów i wyniki 
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Parametry testów i wyniki 
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Parametry testów i wyniki 

Coke  

quality 

Coal components  

quality 

Coal charge 

preparation 

Coking process 

parameters 
Coke treatment 
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Podsumowanie 
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Wnioski 

ESTImation of coal VALue-in-
use in terms of CSR under 

different carbonization 
conditions 

ESTIVAL 
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INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZERÓBKI WĘGLA 
(Institute for Chemical Processing of Coal) 

Zamkowa St. 1 • 41-803 Zabrze, Poland 

CENTRE FOR TECHNOLOGICAL RESEARCH 
 
Office                    +48 32 271 00 41 ext. 300 
Centre Director    +48 32 271 00 41 ext. 143 
e-mail: cit@ichpw.pl 
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Centre Director   +48 32 271 00 41 ext. 113 
e-mail: cba@ichpw.pl 

Phone: +48 32 271 00 41 
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